esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Radial reinforced plastic hose. 
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Abstract of EP0465837 

A radially reinforced plastic hose comprises an 
inner tube (1 ) of soft, thermoplastic or 
elastomeric material, an annular or spiral plastic 
reinforcement (2) and a braiding (3) of 
thermoplastic or elastomeric material. 
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© Radial bewehrter Kunststoffschlauch. 

© Ein radial bewehrter Kunstoffschlauch umfaflt ei- 
nen Innenschlauch (1) aus weichem, thermoplasti- 
schem Oder eiastomerem Kunststoff, eine ring- Oder 



spiralformige Kunststoffbewehrung (2) und eine Um- 
flechtung (3) aus thermoplastischem oder eiastome- 
rem Kunststoff. 
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FIG. 1 
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Die Erfindung betrifft einen radial bewehrten 
Kunststoffschlauch, insbesondere einen flexiblen, 
radial bewehrten Kunststoffschlauch mit gleitfShiger 
Oberflache, der fOr alle Anwendungen in Frage 
kommt, bei denen der Schlauch in FOhrungen glei- 
ten mufi. 

KQchen- und Badarmaturen, bei denen der 
Schlauch aus Bohrungen Oder KrUmmern heraus- 
gezogen und wieder versenkt werden kann, erfreu- 
en sich aufgrund ihrer praktischen und vielseitigen 
Anwendungsmoglichkeiten steigender Beliebtheit. 
Versenkbare MetallschlSuche haben jedoch den 
Nachteil, daC sie schwer sind, einen groflen Biege- 
radius haben und beim Herausziehen und Versen- 
ken erhebliche Gerausche entwickeln. Andererseits 
sind herkommliche KunststoffschlSuche fUr diesen 
Anwendungszweck nicht geeignet, da ihrer OberflS- 
che nicht die erforderliche Gleitfahigkeit aufweist. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen 
Kunststoffschlauch bereitzustellen, der aufgrund 
verbesserter Flexibiliat und Oberflachen-Gleitfahig- 
keit vorwiegend dort eingesetzt werden kann, wo 
Schlauche in Bohrungen Oder FUhrungen gleiten 
mUssen. 

Gegenstand der Erfindung ist ein radial be- 
wehrter Kunststoffschlauch, der gekennzeichnet ist 
durch einen Innenschlauch aus weichem, thermo- 
plastischem oder elastomerem Kunststoff, eine 
ring- oder spiralformige Kunststoff- Bewehrung und 
eine Umflechtung aus thermoplastischem oder ela- 
stomerem Kunststoff. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand bevor- 
zugter AusfUhrungsformen unter Bezug auf die 
Zeichnung nSher erlSutert. In Fig. 1 ist ein Kunst- 
stoffschlauch schematisch dargestellt, der auf ei- 
nem Innenschlauch (1) eine Bewehrung (2) auf- 
weist. Der Innenschlauch (1) kann aus weichem, 
thermoplastischem oder elastomerem Kunststoff 
bestehen, z. B. aus Weich-PVC, Polyurethan, Poly- 
ethylen oder Ethylen-Copolymeren, wie Ethylen- 
Vinylacetat-Copolymer oder Ethylen- Aery lat-Copo- 
lymer. Die Wandstarke des Innenschlauchs kann z. 
B. 0,2 bis 1 ,0 mm, sein Innendurchmesser 5 bis 20 
mm betragen. 

Die Bewehrung (2) besteht aus einem thermo- 
plastischen oder elastomeren Kunststoff, wie Polyu- 
rethan, Hart-PVC, Polypropylen, Polycarbonat oder 
Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymer. Die Beweh- 
rung (2) hat rechteckigen, z. B. quadratischen, oder 
runden Querschnitt. BewehrungsbSnder sind z. B. 
1 bis 5 mm breit und 1 bis 3 mm hoch. Vorzugs- 
weise umfaJ3t jedoch die Bewehrung keine axial 
zum Innenschlauch verlaufenden Verstarkungsele- 
mente, z. B. VerstarkungsfMden, da diese die Flexi- 
bilitat des Schlauchs unter Druck beeintrachtigen. 
Die Bewehrung (2) ist mit dem Innenschlauch (1 ) z. 
B. verschweiOt oder verklebt Oder kann durch eine 
tiefgezogene Kunststoff- Auflenhaut, die vorzugswei- 



se aus dem gleichen Material wie der Innen- 
schlauch besteht, mit diesem verbunden sein. 

Der bewehrte Kunststoffschlauch ist mit einer 
Umflechtung (3) versehen und zwar so dicht, dafl 

5 die nicht bewehrten Bereiche des Innenschlauchs 
(1) durch die Umflechtung (3) bei Druckbelastung 
gestUtzt werden. Die Umflechtung besteht aus ther- 
moplastischem oder elastomerem Kunststoff, z. B. 
aus Polyolefinen, wie gerecktem oder ungerecktem 

w Polyethylen, Polypropylen, Polyamiden, modifizier- 
tem Hart-PVC, Cellulosederivaten oder ahnlichen 
harten oder halbharten Kunststoffen. Zur Herstel- 
lung der Umflechtung (3) verwendet man Monofile 
von z. B. 0,2 bis 0,5 mm Durchmesser oder Band- 

75 chen von z.B. 0,2 bis 0,5 mm Starke und einer 
Breite von z. B. 0,5 bis 1 ,5 mm, die unmittelbar auf 
die Bewehrung (2) dicht an dicht und vorzugsweise 
ausschliefllich diagonal geflochten werden; d.h. 
auch hier werden axial zum Innenschlauch. (1) ver- 

20 laufende VerstSrkungselemente vermieden, urn die 
gewunschte Flexibilitat zu gewahrleisten. Die 
Druckfestigkeit des Schlauchs ISBt sich anhand des 
Flechtwinkels und der Anzahl der geflochtenen Fa- 
den optimieren; diese kann z. B. bei 24 bis einigen 

25 hundert (z. B. 300) Faden liegen. Durch Verwen- 
dung verschieden gefarbter Faden konnen mehr- 
farbige Flechtmuster erzeugt werden. Auch metalli- 
sche Effekte sind moglich, indem man das Flecht- 
werk metallisiert oder mit metallischen Oder metalli- 

30 sierten F5den oder BSindchen ausrUstet, wie dies 
nach dem Stand der Technik auch bekannt ist (DE- 
A-30 18 417 oder DE-A-30 25 707). 

Falls der Kunststoffschlauch eine geschlossene 
Oberflache aufweisen soil, kann urn die Umflech- 

35 tung eine Kunststoffhaut z. B. aus Polyurethan oder 
einem anderen thermoplastischen Kunststoff extru- 
diert werden. Diese Au/tenhaut hat eine Starke von 
z. B. 0,2 bis 0,5 mm. 

Urn den Anschlufl von Armaturen zu erleichtern 

40 und die Dichtigkeit zu erhohen, kann an den 
Schlauchenden der Windungshohlraum zwischen 
den Bewehrungswendeln gefullt sein, vorzugsweise 
mit demselben Material wie oder Innenschlauch (1) 
oder einem Schmelzkleber. Die FQIIung erfolgt z. 

45 B. im Spritzguflverfahren und umfa/H mehrere, z. B. 
2 bis 3 Bewehrungswendel. 

Der erfindungsgemaCe Kunststoffschlauch 
zeichnet sich aus durch ein Sufierst geringes Me- 
tergewicht, sehr leichte Handhabung und aufieror- 

50 dentlich hohe Flexibilitat im Vergleich zu Schlau- 
chen mit Shnlich hoher Druckfestigkeit. Er besitzt 
eine sehr gleitfahige Oberflache und eignet sich 
daher ausgezeichnet fUr alle Anwendungen, bei 
denen SchlSuche in FOhrungen gleiten, z. B. ver- 

55 senkbare KUchen- oder Badarmaturen. 
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1. Radial bewehrter Kunststoffschlauch , gekenn- 
zeichnet durch einen Innenschlauch (1) aus 
weichem, thermoplastischem Oder elastome- 
rem Kunststoff, eine ring- Oder spiralfdrmige 
Kunststoff-Bewehrung (2) und eine Umflech- 5 
tung (3) aus thermoplastischem Oder elastome- 

rem Kunststoff. 

2. Kunststoffschlauch nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 er keine axial verlaufen- to 
den Verstarkungselemente aufweist. 

3. Kunststoffschlauch nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Bewehrung 

(2) einen rechteckigen oder runden Querschnitt 75 
hat. 

4. Kunststoffschlauch nach einem der AnsprUche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dai3 die Um- 
flechtung (3) aus dicht an dicht und ausschlie!3- 20 
lich diagonal gefiochtenen Monofilen besteht. 

5. Kunststoffschlauch nach einem der AnsprUche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Um- 
flechtung (3) aus dicht an dicht und auschlie/3- 25 
lich diagonal gefiochtenen Bandchen oder aus 
Ba'ndchen und Monofilen besteht. 

6. Kunststoffschlauch nach einem der AnsprUche 

1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da/3 auf die 30 
Umflechtung (3) eine Kunststoff-Au/3enhaut auf- 
gebracht ist. 

7. Kunststoffschlauch nach einem der AnsprUche 

1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 an den 35 
Schlauchenden der Windungshohlraum zwi- 
schen der ring- oder spiralformigen Beweh- 
rung (2) gefullt ist. 
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